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1 Introduccién

11 Funcionamiento principal

Toyota |_Site utiliza comunicaciéon GPRS entre cada maquina y el servidor base de datos central. El
sistema de la maquina recopila la informacion y la envia periédicamente al servidor central.

Los registros de funcionamiento y gestion de la maquina — cuando y por quién, ratio de utilizacion,
bateria (Maquinas en CAN BUS), registros de impactos etc. — se muestran en una pagina web de
facil acceso. A través de la misma pagina web, se tiene la posibilidad de administrar los conductores,
acceder a las maquinas y monitorizar el rendimiento del conductor.

TMHE
ERP system

_u»
5

Mobile
Network

%

Web
) Interface
Servidor

Vision general del Sistema

1.2 Precauciones de Uso

El terminal inalambrico dentro del sistema de la maquina, transmite sefales de
radio. Siguiendo las directrices sobre seguridad en humanos, la antena deberia ser (((( . ))))
colocada a mas de 20 cm del cuerpo. Una etiqueta de informacién (como la que se i

muestra) debe ser colocada, claramente visible en la maquina.

Debido al riesgo de interferencias, el equipo montado en la maquina no debe ser dejado cerca de
equipos médicos o explosivos. El uso en areas con potenciales atmosferas explosivas, requiere la
instalacion de la proteccion adecuada segun las normativas y regulaciones en vigor.

1.3 Términos de uso

Un enlace a Términos de uso de Toyota |_Site se encuentra en la esquina derecha inferior de la
pagina web.
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2 Acceso y navegacion

2.1 Acceso

Cuanto se le conceda el acceso a la informacion de Toyota |_Site, visite la pagina
www.toyota-isite.eu * TOYOTA

e TOYOTA | Site

Introduzca el “Usuario” y “Contrasefia” recibido.

Dominio\nambre de usuario:

Cuando accede la primera vez, se le solicitar4 que cambie T
~ ontrasefia:
la contrasenfa.

» El acceso distingue mayudsculas y mindsculas.

;Olvidé su contrasefia?

» La funcion ¢ Olvid6 su contrasefa? le enviard una
contrasefa auto-generada a la direccién de email con la
que se registro *.

© 2012 - Toyota Material Handling Europe

* Hay que esperar al menos 15 minutos para acceder tras el envio de una nueva contrasefa, ya sea
para entrar por primera vez o bien tras usar la funcion ¢ Olvidé su contrasefia?.

2.2 Pagina web

Panel — Ventanitas dinamicas

5
Para los usuarios con acceso a 5 sites 0 menos, su pagina | = ToYoTA | Site
de inicio por defecto (posteriormente configurable) serd un Ao FICAEACE I 1
resumen vision general mostrado como un panel con -
ventanitas dinamicas. Si su perfil incluye mas de 5 sites,

deberda configurar el panel usted mismo.

Las funciones y uso del panel / ventanitas dinamicas se
describen en la seccion 13.

Mi perfil

Puede actualizar la informacion asociada a su “ID Usuario”, haciendo clic en su nombre en la esquina
superior derecha. Es importante que mantenga su direccion de email actualizada ya que se solicita
en caso de necesitar una nueva contrasena.

Para recibir los emails en su idioma nativo, seleccionelo en el campo Idioma preferido.

David Alvarez

Respecto a las funcionalidades Mis Ajustes Perfil para David Alvarez

D =) [

“Notificaciones” y “Suscripciones”,
ver la seccién 10. .

Id usuario ESDAALY
Primer nombre David

Apellido Alvarez

Email David.Alvarez@es toyota-industries.eu

Idioma preferido Espafiol (Espafia. alfabetizacidn internacional} E|
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Ayuda
Haga Clic en Ayuda en la pagina, en la esquina superior derecha, para David Alvarez
informacion de usuario. Uime Acczss @ 2

14:5544
nectar

Flechas en el navegador

Las flechas de su navegador web le permiten ir atrds o adelante en la pagina web. También puede
hacer clic para refrescar la pagina en el simbolo correspondiente a su navegador.

Hasta

Seleccionando intervalos de fecha [ Desde

24/02/2013 26/03/2013
En muchas ventanas se puede configurar el intervalo de fecha para -

R . February 2013
ajustar el reporte — introduzca la fecha deseada o lleve el cursor el

campo de didlogo para activar el calendario. Su Mo Tu We Th F S5a
El ajuste por defecto para la mayoria de las ventanas son los Ultimos 2
30 dias. ol I | I ] I

11 12 13| 14 15f 18
18] 12 200 21 22| 23

25) 26 27| 28

Salida de la pagina web

Un enlace de salida, “Desconectar”, esta situado en la esquina superior derecha.

TOYOTA

" TOYOTA | Site

David Alvarez Salida de aplicacion: Cerrar navegador para completar salida

Debe cermar su navegador para completar ¢l proceso de salida de la aplicacién

@ Volver a Toyota | Site
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3 Administraciéon de Usuarios

(Requiere de funciones de “Administrador de
Usuarios”)

Administracion Usuarios

3.1  Crear usuarios del sistema =K

» Iralapestana ‘Administrar Site' Ely hacer
. « . Ly Crear Usuario x
clic en “Administrador de Usuarios” en la

columna de navegacion izquierda.

Email Usuarios: nombreemail@dominioempresa.es

e Clic en Crear Usuario. Se abrira un cuadro de

didlogo solicitando la direccién de email del

usuario a crear (permitira informar e

rapidamente de actualizaciones del sistema).

e Clic en Siguiente para acceder a la ventana
de “Crear Usuario”.

¢ Introducir la informacion solicitada y hacer clic
en Siguiente para asignar los “Sites” a los que
va a acceder y las “Funciones” que va a
poder desarrollar. Introducir “ID Usuario”, se
recomienda usar el mismo ID que el de la direccion de email (sin espacios en blanco).

e Para asignar sites, clic en la flecha abajo @ de la barra de “Sites” para ver los “Sites disponibles”.

Clic en el icono @ a la derecha del nombre del site a asignar. Los site(s) seleccionado(s) se
moveran al encabezamiento “Sites del Usuario”.

» Paraasignar las funciones, clic en la flecha ... ®
abajo @ en la barra de “Funciones” para ver  Funcones seleccionadas
las “Funciones disponibles”. Marcar la ' .
funcidén a afiadir haciendo clic al lado de la

Funciones disponibles

1. Administrador de Conductores

funciéon deseada en el icono. La funcion o ? Rt S i
funciones seleccionadas se moveran al o
encabezado “Funciones seleccionadas”. A Skliiter G Wt s _
» Dependiendo del nivel de acceso, el 1

namero de funciones posibles podria ser T

diferente al que se muestra. é

e Los ajustes asignados se guardan
automaticamente. La flecha arriba @
cerraran la vista expandida.

I 4. Gustionar Listas de Chequee Pre-Funclonamientos

e Las funciones y sites asignados, se pueden borrar con un clic en el icono € correspondiente.

Se le notificara por email sobre el Nuevo usuario, que contendra el “ID Usuario” y la “Contrasefia”
(temporal) — Esa informacion la tendra que reenviar al usuario creado junto con cualquier otra
informacion que pueda ser de utilidad. No usar la contrasefia hasta pasados 15 minutos desde su
creacion ya que el sistema necesita tiempo para la creacion del usuario.

» NO probar a entrar con las credenciales del usuario creado, ya que la contrasefia es de un solo
uso y se tiene que cambiar la primera vez que se accede.
» El sistema pedira renovar por una nueva contrasefia a los 180 dias.
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3.2 Editar Usuarios

Lo usuarios actuales se pueden editar en “Administrador de Usuarios” como se explicaba
anteriormente. Hacer clic en “Busqueda” para obtener una lista de los usuarios que se han afiadido al
sistema.

» Elidiomay el formato de fecha se corresponden con los ajustes del navegador web del usuario.

Para borrar usuarios, hacer clic en “Borrar” dentro de la edicion del usuario, y confirmar en la
ventana emergente- Gestionar sites y funciones para

®
®

4 Gestion del Site — Conductores

(Requiere funciones de “Administrador de Conductores”)

4.1 General

La gestion de conductores comprende el acceso a las maquinas, los codigos PIN de conductor, los
perfiles de conduccion y los turnos de trabajo (horas esperadas semanales). Los codigos PIN puede
ser basados en “Gestion desde Maquina” (4 digitos) o lo mas frecuente “Gestion desde Servidor” (5
digitos necesarios). El equipo Toyota |_Site normalmente dejara el site como “Gestién desde
Servidor”, esto es, los PIN de 5 digitos que funcionan en la méquina corresponden a los conductores
creados en el la pagina web. Los 5 digitos conforman un namero propio del conductor, por ejemplo
las 5 dltimas cifras del DNI de cada conductor seria un buena forma de elegirlo.

Para encender las maquinas y comenzar el pase de trabajo, los conductores tienen que introducir el
cbdigo PIN asignado en el teclado numérico instalado, seguido de la tecla verde (I). Si el cédigo es
correcto y la maquina lo tiene sincronizado, se encendera un led verde en el teclado; en caso
contrario aparecera un momento un led rojo.

Opcionalmente y de manera alternativa, en caso de tener lector de tarjetas |_Site, el conductor tendra
gue pasar la tarjeta seguida de la tecla verde (I) del teclado.

Si se tiene la opcion de Checklist (Chequeo Pre Operacion) instalada, el conductor tendra también
gue responder a las preguntas que se muestran para un correcto funcionamiento. Esta funcion se
describe en una seccién separada.

El pase de trabajo finaliza pulsando la tecla roja (O).

» La tecla roja (O) del teclado numérico no debe pulsarse nunca mientras se funciona con la
maquina. Podria causar una parada abrupta con riesgos de dafios personales y/o a la mercancia

Manual de Usuario de Toyota |_Site — 140124 Pagina 7 de 37
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4.2 Gestion desde Servidor del Site

Los cddigos PIN y los perfiles, asi como el acceso a las maqguinas se configuran en la web de Toyota
|_Site y se sincronizan con las maquinas.

4.2.1 Afadir conductores

X [ T M H
¢ En la pestafia “Gestionar Site”Kad,
seleccionar el site (si es necesario) y anio  FACARIER EI_H

hacer clic en Conductores. EEEEE Conductores F——

Grupes MiQuinks

e Presionar Crear Conductor para acceder = o,
a la ventana “Crear Conductor”. | s | e

¢ Introducir el nombre del conductor o su
designacion, el PIN y el periodo de validez  Crear conductor

del carnet de carretillero u otro uso para Conductor

fecha inicio y fin (no interfiere en el acceso ... ... .

a la maquina pero avisa cuando llega la ste ALQUILER CORTO PLAZO =

fecha final).

e Presionar Crear Conductor para acceder @ ... de conductor
la ventana “Detalles de CONdUCIOr"™. o

| | | SO
¢ Introducir el perfil y el trabajo esperado. el cenducsion |1 =
Afadir informacion especifica del conductor ez o znre= (o0 =]
(opcional) como el departamento, nimero i e
de empleado o cualquier informacion que info dicions 2
ayude luego a filtrar la informacion.
» Los codigos PIN 00000 y 99999 no Maquinas Asignadas

pueden ser utilizados. Ademas Waguna e e \
00001,00002&00003 deberian evitarse porgue son los codigos por defecto del teclado cuando
no hay conductores asociados.

» El perfil “Reseteo de Blogueo por Golpe™ permite resetear los bloqueos de la maquina por un
golpe (si esta activado) y los bloqueos del Chequeo Pre-funcionamiento (check list opcional);
ver las secciones correspondientes.

» La opcion‘0x0’ no afecta al ratio de utilizacion — usar en personal de servicio que pueda
conducir una maquina pero que no se quiera que afecte a la utilizacion del site.

» Para obtener unos calculos de utilizacion lo més correctos posibles, seleccionar el maximo
namero de dias que el conductor probablemente va a conducir (por ejemplo, 7 dias incluso si
trabaja los fines de semana solo de forma ocasional).

» Los ratios de utilizacion acumulados/guardados, no se recalcularan cuando se cambien los
ajustes del tiempo esperado de trabajo (Horas x Dias semanales trabajadas Previstas).

¢ Presionar Afadir maquinas al conductor (a). Si se estan afladiendo varios conductores, seria mejor
introducir todos los conductores antes de asignar las maquinas. En ese caso, hacer clic en
Actualizar (b) y Guardar en la ventana emergente.

Para afiadir al siguiente conductor, hacer clic en Conductores o usar la flecha atras del navegador.
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4.2.2 Anadir conductores desde plantilla Excel

¢ En la pestafia “Gestionar Site”, seleccionar el site (si es necesario) y hacer clic en Conductores.

e Hacer clic en Subir Conductores desde

plantilla Excel, y aparecera una ventana
emergente

Fell

e Pulsar en el enlace “aqui” para descargar la

plantilla Excel. Ponerla nombre y guardarla
en el ordenador. Rellenar la tabla utilizando
los desplegables que se muestran y guardar
de nuevo.

» Los codigos PIN deben tener 5 digitos.
Comenzar con ceros Si es necesario.

¢ Adjuntar el Excel anteriormente guardado
haciendo clic en Seleccionar archivo y
posteriormente pulsar siguiente

» En caso de haber algun PIN ya existente
en el

Conductores
| Subir Conductores desde plantila Excel H Crear conductor |
Subir Conductores x

@ Para afadir un lote de Conductores debe usar |a plantilla de subir conductores que puede ser descargada

agul.
LosLo

Por favor, ver gue la plantilla es Unica para usted asf que no debe compartirla con otros.
Subir Conductores x

Seleccionar Archivo | Seleccionar archivo | No se ha seleccionado ningdn archivo

© Se importaron los conductores con éxito

Se han afiadido 1 Conductor(es)

site, dara error. Usar la plantilla Excel solamente para afiadir nuevos conductores.

e Aparecera una ventana emergente confirmara si se han afadido correctamente los nuevos
conductores, o0 un error en caso de haber un codigo PIN repetido o algun otro problema.

4.2.3 Asignar Conductores a Maquinas

Alternativa 1: Asignacion directa del acceso de
un conductor a las maquinas

—>Aplicable cuando se afiaden nuevas
maguinas al site (Ver también seccion 5.3,
Alternativa 2)

o En la pestafia “Gestionar Site”, seleccionar
el site (si es necesario) y hacer clic en
Conductores.

Gestionar Site Conductores
Grupes Miquina;
Méquinn

Cendudarey

Resumen Total

:I'\el:rﬁ:.oral prucba 0000.1. i

00002 i T M T @

¢ Introducir un criterio de busqueda para el conductor, o dejar en blanco si se quieren todos los

conductores, y hacer clic en Busqueda.

e Para asignar las mismas maquinas al total de conductores, clic en Seleccionar todo. Si no,
seleccionar el/los conductores haciendo clic en el cuadrito.

¢ Clic en Configurar Seleccionados para obtener
la ventana “Detalles de Conductor”.

¢ Clic Afadir Maquinas al conductor.

e Seleccionar el grupo de maquinas del menu
desplegable, o bien introducir el nimero de la
maquina, y hacer clic en Busqueda para
mostrar las distintas maquinas asignables.

¢ Asignar cada méaquina haciendo clic en el
icono ® o Afadir todo para asignar todas las
maguinas mostradas.

Detalles de Conductor

Nimero de conductores seleccionados: 2

Perfil conduccisn Valores miltiples [=]

Horas x Dias semanales 5 E‘
trabajadas Previstas

Carnet Carretillero
Info adicional 1

Info adicional 2

Afiadir maquinas al conductor

Maquinas Asignadas

Mégquina Marca M@ Flota

Manual de Usuario de Toyota |_Site — 140124
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e Cuando esté hecho, clic en Actualizar. En la ventana emergente, clic en Guardar. Si hay més
conductores a asighar maquinas, repetir el proceso. Una vez finalizado, si es necesario, clic en
Enviar SMS & Guardar para sincronizar en las maquinas lo antes posible; en caso contrario lo hara
en la préxima sincronizacién programada (se necesita que la maquina tenga la bateria conectada
durante algun tiempo para poder sincronizar).

Alternativa 2: Copiar el acceso a maquina de otro conductor pre existente

—>Aplicable cuando se afiaden nuevos conductores a un site pre existente (Ver también seccion
5.3, Alternativa 1)

Detalles de Conductor

e En la pestafia “Gestionar Site”, seleccionar el site (sies ..
necesario) y hacer clic en Conductores. wo

e Seleccionar el/los conductores haciendo clic en el
cuadrito correspondiente.

o Clic en Configurar Seleccionados para obtener la
ventana “Detalles de Conductor”.

Maquinas Asignadas
T

e En el campo Conductor, introducir el nombre completo |
del conductor pre existente (escrito exactamente igual),
del cual se va a copiar el acceso a las maquinas, y
hacer clic en Busqueda.

¢ Clic en Afadir todo y guardar como en la alternativa 1.

4.2.4 Asignar conductores mediante el Lector de Tarjetas (Opcional)

Con el lector de tarjetas opcional, los conductores pueden acceder a las maquinas con sus tarjetas
actuales personales de empresa (se necesita hardware adicional en la maquina, ademas de un
programador de tarjetas y su software correspondiente).

Para asignar conductores mediante el lector de tarjetas, proceder como sigue:

o Abrir el programa “smart access”, seleccionar el idioma y “modo

|_Site”. " ovora smart

ACCESS
o Colocar la tarjeta del conductor en el programador y clic en
“‘Comenzar”.

B i i st i

e La ID de la tarjeta deberia aparecer. Clic en “Copiar”.

TOYOTA smart
access

e Abrir laweb de |_Site y en la pestafia “Gestionar Site”, seleccionar el T BT}
site (si es necesario) y hacer clic en Conductores. o et e S o v

e Seleccionar el conductor que le sera asignado la tarjeta y hacer clic en
Configurar Seleccionados.

san

e Se abrira la venta de “Detalles de Conductor” e — W
A TERIAL HANEL 4 access o o L]
- D

Put a driver card on the reader.

e Pegar el nUmero previamente copiado en el campo “ID Tarjeta”.
¢ Clic en Actualizar.

¢ Clic en Guardar en la ventana emergente si se ha finalizado todos los
conductores, marcar Enviar SMS & Guardar para sincronizar en las
maquinas inmediatamente.
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4.2.5 Editar Conductores

¢ En la pestafia “Gestionar Site”, seleccionar el site (si es necesario) y hacer clic en Conductores.

¢ Introducir un criterio de busqueda para el conductor, o dejar en blanco si se quieren todos los
conductores, y hacer clic en Busqueda.

e Marcar el/los conductores y clic en Configurar Seleccionados.
» Alternativa, clic en el nombre del conductor con hipervinculo o enlace.

o Editar los detalles del conductor necesarios. Para ver los accesos de maquina, presionar Afadir
Maquinas al Conductor. Para borrar el acceso a cada maquina, clic en el icono @ de la izquierda
del correspondiente nimero de serie (ver también seccion 5.3, alternativa 1).

e Cuando esté hecho, clic en Actualizar. En la ventana emergente, clic en Guardar. Si hay més
conductores a asignar maquinas, repetir el proceso. Una vez finalizado, si es necesario, clic en
Enviar SMS & Guardar para sincronizar en las maquinas lo antes posible; en caso contrario lo hara
en la proxima sincronizacion programada (se necesita que la maquina tenga la bateria conectada
durante algun tiempo para poder sincronizar).

Aviso: Cambiar nombres de conductor y/o coédigos PIN

Cuando se cambia el nombre de un conductor, todo el histérico de funcionamiento acumulado se
referira al nuevo nombre.

Los codigos PIN de conductor pueden ser cambiados pero debe hacerse de manera muy puntual.
Consultar con el equipo de Toyota |_Site en caso de ser necesario.

Aviso: Borrar conductores Drivers

Borrar un conductor borrara su histérico acumulado. L TR

Si es posible y durante un tiempo, es preferible quitarle

el acceso a las maquinas, asignarle 0x0 como horas

esperadas de trabajo, afiadir informacién de “PIN

antiguo baja con fecha XX” en uno de los dos campos Lallz]
de info adicional, pero no borrarle del sistema. De esta

manera se mantendra el historial.

vt weanit ta e derver bt e follovry s

* GORANL
* GORANZ

Para borrar un conductor del todo asi como su historial, clic en Borrar y luego Actualizar.

4.2.6 Sincronizar lainformaciéon de conductor

Si hubiera méquinas en un site que no estén actualizadas con la ultima lista de conductores,
aparecera un boton indicando “...maquina(s) sin sincronizar”. Para sincronizar, hacer clic en el boton
y en la ventana emergente, clic en Enviar (la maquina necesita tener la bateria conectada durante
algun tiempo para poder sincronizar).
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4.2.7 Vistageneral de Acceso de Conductores

En esta tabla, podremos ver el acceso de todos los conductores del site a las distintas familias de

maquinas. Corone ]
Accesos Conduc.

e En la pestafia “Gestionar Site”,
seleccionar el site (si es necesario) y

hacer clic en Accesos.Conduc.

¢ Clic en Busqueda

Resumen Total

e La tabla muestra los accesos de e [Consudtor =] 12 B % %
cada conductor a los distintos tipos 01379 I ©)
de maquinas del site
» Pasando el cursor sobre el o708 X ®

7 . . 7 . 01704 1
acronimo de cada tipo de maquina
mostrara la familia de la maquina ala =g o &

gue se refiere. 5063 i1,

» Pasando el cursor sobre sobre la @ X

45139 X

mostrara el nimero de maquinas de 5139 0 P
ese tipo que hay en el site, y a

cuantas maquinas de ese tipo, el asaql X @
-’ . 45441 1 .
conductor en cuestion tiene acceso. Alternativa
'(I'jentl:jlultl‘cj; Toyota ;(BE ;? @

13795 Reseteo Blogueo

5 Gestion del Site — Maquinas
(Requiere funciones de “Administrador de Maquinas”)

5.1 Configurar Maquinas

En la pestafia superior “Gestionar Site” , seleccionar el site (si es necesario) y hacer clic en
Maquinas en el menu vertical de la izquierda.

e Para mostrar la lista de maquinas, introducir el criterio de busqueda de la maquina, o dejar en
blanco para mostrar todas, y hacer clic en Busqueda si es necesario (sites grandes).

e Marcar una Unica maquina, o un conjunto de maquinas, o Seleccionar todo para marcarlas todas, y
hacer clic en Configurar seleccionados para acceder a la ventana de “Configuracién de
Maquina(s)”.

e Clic en la flecha @ al lado de Configuracion de Maquina(s) para expandir la tabla de configuracion
de la(s) maquina(s).

» La configuracién de la maquina tendra una base hecha por Toyota, sin embargo, se pueden hacer
ajustes posteriores.
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La columna de la izquierda
muestra los ajustes actuales en la
maquina, la columna de la derecha
se usa para modificar esos
ajustes. Para hacer nuevos
ajustes, hacer clic en la barra de
diadlogo o el icono de la derecha
correspondiente.

Las distintas variables de
configuracion se describen a
continuacion.

Cuando se completen las
modificaciones, hacer clic en
Actualizar configuracion maquinas
para que se guarden. En la
ventana emergente, clic en
Guardar para que lo sincronice en
la siguiente comunicacion
programada, o bien clic en Enviar
SMS & Guardar para sincronizar
inmediatamente.

Los distintos parametros de configuraciéon se describen a continuacion.

5.1.1 Ajustes de Golpes

Los golpes son registrados en las direcciones frontal/trasero (Eje X) e

I Configuracion de Maquina(s)

Cenfiguracién Actual

Configuracion Deseada

Golpes
Bloqueo por Golpe Active Mo MNo
Umbral golpes direccidn X 15 15
Umbral golpes direccidn ¥ 15 15
Reseteo Normal de blogqueo Mo Mo
Ra_ngo Nivel Golpe reportar Golpes 10-14 10-14
Bajos
Rangc Mivel Golpe reportar Golpes 15-19 15-19
Medios
Rango Mivel Golpe para reportar e c . -
Golpes Altos 20 y superior 20y superior
Configuracién de Bateria
Maquina puede mostrar detalles de c .
5 Si Si
bateria
Maquina usa una selo una bateria Si Si
Tamafio bateria [Ah] 260 Ah 260 Ah

Pardmetro de baterfas n“1

45 minutos

45 minutos

Parametro de baterias n®2

30 minutos

30 minutos

Otras configuraciones

Frecuencia de comunicacion

Cada & horas, 5:59

Cada & horas, 5:59

izquierda/derecha (Eje Y) y se reportan al Toyota |_Site. El golpe
puede significar desde solo una indicacién en el reporte de golpes,

hasta una sefal acustica o velocidad reducida hasta que se resetee (si

esta activada la funcion Bloqueo por Golpe). Dado que esta

funcionalidad depende del modelo de maquina, consulte con el equipo

Toyota |_Site para conocer mas detalles.

Los registros de golpe varian segun el tipo de maquina y el tipo de
operacién. Los ajustes iniciales deberian ser afinados después de
cierto tiempo tras la instalacion, al criterio y forma de operacion del

Version Firmware 135 135
Reportar el PIN Si Si
Hcra.sxDl'a: semanales trabajadas 85 a5
Previstas
Chequeo Pre-Funcionamiento

i\cti'.-'.ar Che.quec Pre- Mo No
Funcionamiento

X Axis

cliente, segun el tipo de maquina.

Los factores que influyen en los registros de golpes se comentan en el
apéndice.
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Niveles de Golpes

Los golpes se registran en la web como Bajos, Medios y Altos, dependiendo del ajuste (ver también
seccion 7.2).

¢ Introducir el ajuste inicial del rango. El sistema interpretara el valor final.

F“a.ngc Mivel Golpe reportar Golpes 10 - 14 10 - 14
Bajos

Rangc Mivel Golpe reportar Golpes 15-10 15 .10
Medios

Rango Mivel Golpe para reportar

Golpes Altos 20 y superior 20 y superior

» Cuando se cambien los ajustes de niveles de golpes no modificaran los registros anteriores, solo
los futuros.

Blogueo por Golpe

La funcion blogueo por golpe ofrece la oportunidad de seguir de cerca el funcionamiento de las
maquinas.

Con la ultima version del hardware, se puede configurar si se desea que los conductores se reseteen
a si mismos, los “Bloqueo por golpe” bajos en un determinado rango ajustable, mientras que un
supervisor tendria que resetear los importantes por encima de ese rango. El gréfico que se muestra a
continuacion muestra el escenario que corresponde con el ajuste de debajo.

Para activar la funcién bloqueo por golpe, ajustar Bloqueo por Golpe Activo en “Si”, y ajustar el
umbral para las direcciones X & Y. Cuando se active, y se sincronice en las maquinas, los golpes
superiores del ajuste configurado en el Umbral golpes direccién en X o Y, desencadenaran un efecto
fisico a pie de maquina, ademas de los reportes de la web. Una vez activo, cuando el impacto supere
el umbral establecido, se producira sefial acustica o se vera la velocidad reducida de la maquina
hasta que se resetee, dependiendo del modelo de maquina. En la web del |_Site, los golpes con
Bloqueo, se indicaran con un candado (ver seccién 7.2)

Si se desea que los conductores puedan resetearse a si mismos solamente los “Bloqueos por Golpe”
mas bajos, y el supervisor con el PIN especial con el perfil “Reseteo de Bloqueo por Golpe” resetear
los més importantes:

e Activar la funcion bloqueo por golpe
Introducir “Si” en Reseteo Normal de
bloqueo por golpe. Si se quiere que un Bloqueo por Golpe
PIN especial con el perfil “Reseteo de
Blogueo por Golpe” sea el_unico que
resetee, dejar en “No”. Para resetear un Reseteo por
bloqueo por golpe, ver seccion7.2.2. = p———————

e Introducir los umbrales hasta los cuales !

los conductores van a poder auto 20

resetearse en Rango Perfil Normal X & Galpes i
Y. Los impactos por encima de estos Bloquzo por Golpe Activo
valores, se tendran que resetear con un pin Umsral golpes dieccisn X

de SuperViSOf'. Umbral golpes direccién ¥

Reseteo Mormal de bloqueo

e En este ejemplo mas abajo se ha ajustado
gue el conductor se auto resetee hasta el
nivel 29, y un sup_ervisor tendra que resetear P ——————
los valores superiores, desde 30. Bajos _ ;
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» Se recomienda ajustar el Reseteo Normal de bloqueo en “Si” y luego el Umbral Golpes direccion
lo mas bajo posible (el valor dependera de cada tipo maquina), y el Rango Perfil Normal ajustado
segun el perfil del cliente y sumodo de operacion.

5.1.2 Bateria

Las méquinas que muestran reportes de funcionamiento de bateria, tienen valores pres ajustados.
Es posible ajustar si son necesarios esos valores, relacionados con la capacidad de la bateria (Ah) y
si se utiliza siempre la misma bateria o bien si se cambia por otra al llevarla a recargar. Para el
funcionamiento del reporte de baterias, ver las secciones siguientes.

5.1.3 Horas de trabajo esperadas (maquinas)

Seleccionar las horas de trabajo esperadas semanales (horas x 246
dias semana) adecuadas del menu desplegable. 1o

Para obtener unos calculos de utilizaciéon lo mas correctos

posibles, seleccionar el maximo nimero de dias que la maquina 957
probablemente va a ser utilizada (por ejemplo, 7 dias incluso si iéﬂ L
i/

trabaja los fines de semana solo de forma ocasional).

» Los ratios de utilizacion guardados y registrados en la web, no
se recalcularan cuando se cambie el ajuste de las horas de trabajo esperadas.

5.1.4 Frecuencia de comunicacion

Frecuencia de comunicacicn

Los datos recogidos por el equipo instalado en la maquina, se envia a la
web de Toyota |_Site en comunicaciones programadas. Se puede ajustar la
frecuencia de las sincronizaciones.

@ Cads hora

Una comunicacioén diaria es suficiente para la mayoria de los sites. Modificar

el ajuste si es necesario en la barra Frecuencia de comunicacion. Codalp_Horts

00 |00
Para forzar una sincronizacién puntual e inmediata, hacer clic en Forzar la lunes
comunicacion en la parte de arriba de la pagina.  [owe configurecions:

Frecuencia de comunicacién ‘ Cada hora, 6

5.1.5 Cddigos PIN

Para poder ver los pases de trabajo, los registros de golpes y los resultados de la listas de chequeo
segun los conductores, seleccionar “Si” en Reportar el PIN (recomendado).

5.1.6 Chequeo Pre-Funcionamiento (Checklist)

Si el Chequeo Pre-Funcionamiento esta habilitado en el site y en la maquina (opcional de Toyota
|_Site), se debe marcar en “Si” el Chequeo Pre-Funcionamiento para que esté activo, ademas de
seleccionar un nombre de lista de chequeo deberia.

El Chequeo Pre-Funcionamiento se describe en la seccion 12.
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5.1.7 Guardar y sincronizar

| Forzar la comunicacién | Actualizar configuracion magquina(s) |

Una vez finalizado la configuracién de la maquina, hacer clic en
Actualizar configuracion maquina(s). Si la informacion es del tipo e v 1S Gt ot o o st e
gue debe ser sincronizada con la maquina, aparecera una
ventana emergente, clic en Guardar para que lo sincronice en la
siguiente comunicacién programada, o bien clic en Enviar SMS
& Guardar para sincronizar inmediatamente. La maquina
sincronizara tanto la configuracion de maquina como la de conductores.

Enviar SMS & Guardar | | Guardar |

Si se quiere forzar la sincronizacion de la
maquina en cualquier momento, incluidas los Forzar la comunicacian
cambios en los conductores, también puede
hacer clic en Forzar la comunicacion.

5.2 Formar grupos de maquinas

Para seguir la pista a varias maquinas, podria ser util agruparlas en categorias, por ejemplo por
departamentos, secciones o turnos de trabajo. Cada maquina puede pertenecer a mas de un grupo.

5.2.1 Crear un grupo

¢ En la pestafia de Gestionar Site, ﬁ Inicio
seleccionar un site (si es necesario), y
hacer clic en Grupos Maquinas. Si hay

alguna lista anterior, se mostrara a Gestionar Site M3 qu inas
continuacion.

] o Grupos Magquinas I
o Clic en Crear grupo de maquinas.

¢ En la ventana de dialogo de “Crear Gestionar Site Crear grupo de méquinas
grupo de maquinas”, introducir el titulo

y la descripcion del grupo, y hacer clic )
Maguinas

en Crear. :
Conductores Titulo

GNP RIEqUINEE- N = ---------------- oo oo

e Marcar la lista ya creada para obtener
una ventana de dialogo para asignarle
las maquinas correspondientes.

Mambre

Site ALQUILER CORTO

5.2.2 Afadir y borrar maguinas
Bay 1

e Clic en Grupos Maquinas. Los grupos ~ *henaatba!
de maquinas creados se mostraran. e

. Cll_c en el grupo de maquinas a ser Machines
editado.

O 6070634 EDWL/38100
9 6070642 EDWL/38100

¢ Clic en Afiadir maquinas al grupo.

Stackers

e Seleccionar la familia del desplegable © e Eowsn0 e e
y clic en Buscar para mostrar las €8 tectic
maquinas individuales.

.. [

e T s

rucks i

Vi
¢ Asignar cada maquina con clic en el | % e 53000EDWL
icono®, Q; 6070634 EDWL/38100

6070642 EDWL/38100
e Para borrar maquinas del grupo, clic Q. 6070673 EDWL/38100
en el icono @ en la columna de la
izquierda. < > < >

e Para guardar, clic en Cerrar.
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5.3  Asignar conductores a maquinas

Alternativa 1: Asignacién Directa de maquinas a conductores.

—>Aplicable cuando se afladen nuevos conductores (ver también seccion 4.2.3, alternativa 2).

En la pestafia “Gestionar

Site”, seleccionar el site (si Machines

es necesario) y hacer clic en
Maquinas.

Para mostrar la lista de
maquinas, introducir el
criterio de busqueda de la

Total summary

1
Select machine groups

Checkall  Uncheck all
Bay 1

BT EUROPE AB 595 35 MJOLBY

m CIG‘"

Select all Wunﬁgure Selected

maquina, o dejar en blanco 2 [Fectriumber ~ ] 12 %
para mostrar todas, y hacer ¥ sm10 S3000EDWL  Stackers SPELsoL
CIIC en Busqueda SI es Machine ID Fleet Number Machine Family Model
necesaI’IO (S|tes grandes) 2 6137399 S3000EDWL Stackers SPEL160L
. ﬁ Kachine ID Fleet Humber Ma(hinEFI Machine Configuration @

Marcar una o un Conjunto de O 6070634 EDWL/38100 Stackel |
mé, ulnas Se l’Jn Sea Machine e umber Machine Drivers

quinas seg 3 h e @

necesario*, y clic en
Configurar seleccionados.

Iremos a la ventana “Configuracién de Maquinas(s)”.

) *wM B e b-r‘.’#-ﬂh“nm H..a-nol

*El ajuste se limitara a las maquinas con la misma asignacion de conductores (PIN) en la lista

desplegable que se muestra.

Clic en la flecha @ de la barra de
“Conductores”

Clic en Anadir conductores y asignar los
distintos conductores haciendo clic en el
icono® o bien hacer clic en Anadir todo.
Una vez hecho, cerrar la ventana “Afadir
conductores”.

Para borrar el acceso de un conductor, clic
en el icono @ de la columna izquierda.

Al finalizar, clic en Actualizar configuracion
maguina(s) en la esquina superior derecha.
Aparecera una ventana emergente, clic en

‘hAdd drivers

Descrintion | Pin Cade Additional Info 1

P Add drivers & ELWB
T ELWB
IR ELWA
T ELWB

[} Driver ABC 12345 Bay 1 ELWA
T % Driver DEF 23456 Bay 1 ELWA
? ()  Driver GHI 34567 Bay 1 o
L~ @ Driverxyz 98765 Bay 1

(< ELWA
T ¢ ELWB
T ELWB
o
TTMHE 78787
&IHMH[] 12121

Add drivers

Guardar para que lo sincronice en la siguiente comunicacién programada, o bien clic en Enviar
SMS & Guardar para sincronizar inmediatamente.

Minimizar la tabla con clic en el icono @.
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Alternativa 2: Copiar los conductores que ya tenga una maguina existente en el site.

- Aplicable cuando se afiaden o llegan nuevas maquinas al site (ver también seccion 4.2.3,
alternativa 1)

¢ Ir ala ventana “Configuracion de

Maquinas(s)” como se ha descrito

Machine ID Model Brand

mas para la alternativa 1. e B L
, . N/A REA - Reach Trucks
e En el campo de la Maquina,
. . - . Add drivers x
introducir el numero de serie L ——
completo de la maquina que
gueremos copiar sus conductores y
hacer CIIC en buscar I Machine Configuration ® 00019 00019 £ I @
e Clic en afadir todo y guardar como [ oives ctireoutotond 9 s o ®
en la alternativa 1. @ Operator A 23456
® Operator 8 34567 :I
Description @ Operator C 45678
@ General Driver % - S ‘ All'shifts

5.3.1 Sincronizar la méquina con la ultima lista de cédigos PIN (conductores)

Cuando haya una o varias maguinas que no tengan actualizada la ultima lista de cédigos PIN, al
acceder a la configuracion de esas maquinas, en la barra de conductores se mostrara: “(Hay
maquina(s) sin sincronizar lista conductores)”. Para sincronizar, clic en Volver a sincronizar cédigos

PIN y luego Enviar. I Conductores (Hay maquina(s) sin sincronizar lista conductores)

Volver a sincronizar codigos PIN

6 Ver Reportes - Sites

Cuando se hace clic en la pestafia Utilizacion, se muestra un resumen del site (o sites si es aplicable)
del rendimiento de las maquinas y los

conductores para el periodo de tiempo EAEEEIED
seleccionado. Utilizacién - Site
Los numeros tienen un hipervinculo o enlace.

“Media Util.” y “Med.Golpes” le redirigira a las
tablas detalladas correspondientes. “N° Mags.” Y  resumen Total

“N° Conds.” le redirigira a la ventana “Gestionar . bl
site” correspondiente. \ T T T T (1

ALQUILER CORTO PLAZO 1 0,00% 0,00 10 000% 000

El icono © mostrara detalles del site.
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7 Ver Reportes - Maquinas

7.1 Horas de funcionamiento / Ratio de Utilizacidon

Para acceder a la ventana “Utilizacion —

Check all Uncheck all
Maquinas”, clic en nimero con hipervinculo  utilization - Machines oran Prod Test Mjolby
“Media Util.”, dentro de maquinas, de la Cromees ] E
vista “Utilizacion - Site” correspondiente, o0 wumn | w ' e ————————————————_
bien hacer clic en Maquinas en la columna Clear
izquierda dentro de la pestafia “Utilizacién”
y clic en Busqueda.” Total summary (i) 15 %
17 5208:07 34.65% 300 Utilization = = od
Se proporciona en la parte superior del ' Gorssce Fopmen  ameo%  Bass o mm ©
listado, un resumen de los datos del site.
i L, 18430_TFBMF25 1078121FFB 103.12% 132:00 0 N/A @
EI ICOnO @ expandlra IOS deta"es de Ia Machine Fleet No Utilization Run Hours  Shocks BSI @
A 1 | 983506 FFBF/78121 94.22% 120:36 4 m
maq u I na- BTPRODUCTS AR Lang term rental Reach Trucks RRE2 BT
pe . . . . s 04/03/2013 06:35:50
Se mostrara la siguiente informacion para el
. . . . & Machine Fleet No Utilization Runr—jours Shocks BSI @
intervalo de tiempo seleccionado: 6079185 FFBF/78121  84.02% 24216 0 o
- “Maquina” = Namero de serie de la k sseses FClo7el2z  w03e%  lozsz 1 ©
maquina. {Enlaza con — “Configuracion e T T L
s . » E’ 6002395 RLA1078305 79.72% 102:02 2 o @
de Maquina(s)”} o o B e AR, A B ]

- “N° Flota” = N° Flota interno del site/cliente para cada maquina.
“Utilizacion” = Horas de trabajo reales en relacion a las horas esperadas en % (Seccién 5.1.3).

- “Horas Func.” = Tiempo total que la maquina ha estado trabajando.
{Enlaza con — “Actividad - Maquinas” (ver seccion siguiente)}

- “Golpes” = Numero de golpes. {Enlaza con — “Detalle de Golpes” (ver seccidn siguiente)}
- “Est.Bateria” = Indicador del estado de la bateria BSI (ver seccidn siguiente).

“Est.Chequeo” [solamente con Chequeo Pre-Funcionamiento, opcional]= Estado actual de la
maquina. Haciendo clic en el icono de estatus, le enlazaré con la pagina del Chequeo Pre-
Funcionamiento (Ver seccién 12.4.5)

7.2 Golpes

¢ Ir a la pestafa superior Golpes. Seleccionar el site (si se tiene acceso mas de uno). Se mostraran
la lista de maquinas del site.

1 Site Customer user

TOYOTA
¢ Clic en Maquinas a la izquierda  weas e TOYOTA I SItE o
y dar Busqueda. Se mostraran A
las maquinas del site. o B, EIE3E —
e Clic en el niamero debajo de e Shocks - Machines
Total Golpes para acceder a la s
ventana “Detalle de golpes”. i i
., , Clear
También se llegaria al detalle M-
de golpes de una maquina, (@) Tota surmmary
desde “Utilizacion — Maquinas”, - e
hac|end0 CI|C en el numero de - LI;S«“T“D :ﬁé:ﬁ”&hﬂsg {T'-_jéaliha(ks zlgh :ed\um LEDW :]ha(klack-:nut RunHDursl?ll':;(; @
GOIpeS' Machine Fleet Number Total Shocks  High Medium Low Shock lockout Run Hours / Shock
' TIGERMD 1078121FFB 2 0 0 8 0 13:43 @

Tl e B el L gl e i L FYee = e R e —

! Puede afinar la busqueda seleccionando un grupo de maquinas previamente creado (Ver Seccién 5.2).
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Shock Details

La tabla detalle de golpes muestra los
impactos mas fuertes en la direcciones LoNMD o |

X 0 'Y que hayan ocurrido durante cada

pase de trabajo del conductor (Pase de

trabajo = Tiempo entre Encender la Total summary e
mé'ql'“na Con el PIN y Apagar Ia A Date18 - - Drw:;ID Machine ID X ¥ E:r::ent - x -
méquina). 14/11/2013 09:17:34 TMHE4 LIONMD 4 10 B2 @
. .., Date Driver ID Machine ID ¥ ¥ Comment
Para tener una rapida visién general, A 1a711/20130047:31  TMHES LIONMD 15 4 ©)
las magni I [ = T 7
ira].Zicaar.]gcot:]steirsn SSIOOSS goipes se A a ;).1;-[11/2013 09:16:43  TMHES LIONMD 215 Er% \ ®
Yes Yes 0 km/h
A Bajo ; m
—— ]
& MediO A Date | Edit comment pap Machine ID ¥ Y Comment
14/11/2013 09:16:33 TMHE4 LIONMD g 15 QA @
& Ato - —
A 5).4'-,'11/2013 09:15:36 '[I)'MHI[él TIJNh,;[:J 16 ‘rs £ ' @
. <83|0'pe due super el umbfg‘ de A Timposesass e oo s m@ T ©
Oqueo por Ope (eStan 0 A Date Driver ID Machine ID X ¥ Comment @
prewamente activado esta 14/11/2013 09:13:56  TMHE3 LIONMD 10 3
funcionalidad en la maquina). Para N BTG e TG VG 0
. 14/11/2013 09:13:52 TMHE3 LIONMD 4 18 KA
ver los ajustes del bloqueo por
golpe Ver Ia SeCCién 5.1.1. A & Date a DrivariD o !\’*achinﬂ."j » i X "..fommer\t /.‘-—

» El histérico de los golpes registrados no cambiara tras reajustar los umbrales de niveles de
golpes en configuracion de maquina.

Se puede afadir un comentario a cada golpe para su trazabilidad futura. Para ello hacer clic en el
icono debajo Comentario Golpe. El icono cambiara cuando se haya afiadido el comentario.

A Date Driver ID Machine ID X ¥ Comment @
15/02/2013 10:51:02 4141 19625_TFEMF25 2 27
15/02/2013 10:50:59 15/02/2013 10:51:07
EDWLE3000 SE4930-047 CB Electric TFBMF25
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7.2.1 Resetear blogueos por golpe

Esto sera valido si la maquina ha sido preparada para reaccionar a un bloqueo por golpe, y si tiene el
sistema activado. El bloqueo por golpe dependera del tipo/modelo de maquina y puede consistir en
velocidad lenta o que suene un acustico en la maquina por ejemplo. Consultar este punto con el
equipo Toyota |_Site para conocer el tipo de instalacién en sus maquinas.

Perfil reseteo normal [conductor] Apagar usando el boton rojo del teclado (0).
Encender normalmente usando el PIN del conductor.

Perfil especial reseteo [supervisor] Apagar usando el boton rojo del teclado (0).
Encender usando el PIN del especial del supervisor.
Apagar usando el botén rojo del teclado (0).
Encender normalmente usando el PIN del conductor.

Para revisar los ajustes de los perfiles de conductor, ver la seccién 4.2.1 y configuracion de maquina
ver la seccion 5.1.1.

» Los pases de trabajo tienen que ser mayores que 3 segundos para que sean registrados. Por
tanto, las personas que reseteen la maquina, deberan estar logueados al menos 3 segundos
antes de apagar y volver a encender.

7.3 Estado de la bateria
El estado de la bateria esta indicado con un icono de color, dentro de la ventana “Utilizacién —
Maquinas” (ver capitulo anterior), en la columna “Est.Bateria” (ver imagen seccion 7.1)

Nos avisard en caso de que una bateria de una maquina tenga algun problema, o si ha sido cargada
demasiado poco tiempo, o bien, que ha sido sobre utilizada. También nos avisara si se ha
desconectado la maquina de forma indebida.

B [Verde] Ok
=R [Ambar] Ver tabla mas abajo.
B} [Rojo] Ver tabla mas abajo.

—% [Gris] La funcién no esta activada.
“N/A” No disponible para este modelo.

El codigo de color del BSI (Indicador de estado de bateria) se resume en la siguiente tabla:

.Perd'da, Recarga temporal insuficiente Descarga demasiado rapida
alimentacién
Ambar Ambar Rojo Ambar Rojo

Magquina ha trabajado entre el 60%

» Maquina con cambio de bateria previsto:
No

» Apagado: < 30 minutos

* Nivel Carga, al final pase de trabajo: <

30% del nivel de carga (suele llevar
varios pases de trabajo) y el tiempo
trabajando para gastar 100 Ah es

Desconexion
bateria
durante pase

de trabajo (no 20 % menor que:

apagado * Nivel Carga, comienzo siguiente pase de Pararpetro de Pararpetro de

correctamente) trabaio: 100 % baterias n° 1 baterias n° 2
10- (45 min. por (30 min. por

defecto) defecto)

En 2 de los 3 delas 10 5 de las 10 2 de 5 veces 2 de 3 veces

daltimos 10 ocasiones de ocasiones de (10 si maquina (6 si maquina

pases de recargas recargas tiene cambio de | tiene cambio de

trabajo temporales temporales bateria) bateria)
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Hacer clic en el icono “Est.Bateria” para llegar a la ventana “Detalle de bateria” (gréafico Indicador
Descarga de Bateria).

El gréafico indicador de descarga de bateria (BDI) muestra la capacidad de la bateria, la utilizacién y
sus recargas, en intervalos semanales, para la maquina seleccionada.

También veremos si se hace un T T
buen sistema de recarga, ya que - :
idealmente y dependiendo del B
cargador, si la aplicacion lo
permite, lo mejor es descargar la
bateria hasta su punto 6ptimo con
el fin de alargar la vida de la
bateria (n° ciclos de carga y
descarga).

orking pass - Power Off = Opportunity charge or Raped discharge (serious] — Waorking Pass
arking pass - Power On Opportunity charge. Rapsd discharge or Power ks

BO1 Status (%)

Colocar el cursor en una linea de
pase de trabajo, en un punto de
comienzo o de finalizacion en el
grafico para ver informacién sobre:

- Nombre del conductor.

- Fechay hora de conexiéon y '
desconexion.

- Tiempo estimado de trabajo (traccion y elevacion) para 100 Ah de uso basandose en el ratio de
consumo (Solo se muestra si el nivel cae en ese pase de trabajo entre 60% y 30%).

- Numero de traslaciones (inicios de traccion).
- Tiempo total de traccion.

- Numero de elevaciones.

- Tiempo total de elevacion.

- Método de apagado.

- Causa de indicacion de aviso, si es aplicable.

Debajo del gréafico, hay una tabla con el detalle de los pases de trabajo durante el periodo semanal
mostrado. Para cada pase de trabajo, la tabla lista la fecha y hora de conexion y desconexion, el
nombre del conductor, el estatus de la bateria al comienzo y al final, y el método de apagado.

Haciendo clic en la linea del pase de trabajo del grafico, le llevara al pase de trabajo correspondiente
de la tabla y viceversa.

Manual de Usuario de Toyota |_Site — 140124 Pagina 22 de 37



TOYOTA

TOYOTA MATERIAL HANDLING EUROPE

7.4 Reportes de Actividad Pilce Activity - Machines
Sites
“1 14l iA [ 07007 5/02/2013 2/02/2013
En la ventana “Utilizacion — Cont ! e/ .
A H ” H H Search
Maquinas”, haciendo clic en el iy
e H “ ” D
namero debajo de “Horas Func.
. ., , M{g"“" Total summary
(Ver imagen seccidn 7.1), le llevara Faxe
“ . . Machine From time To time Key Time Drive Time: Lt Time: Op. Time Op. Ratio
a la ventana “Actividad — 6070071 16:10 1855 02:44:34 00:32:35 00:0835 00:38:06 23% ©
A 1 ” Machine From time To time Key Time Drive Tme: _ Lift Time: Op. Tme Op. Ratio
Maqumas . 6070071 14:44 15:47 01:03:18 00:14:33 00:03:49 00:16:45 26% ©)
4 H “ - - Machine From time To time Key Time Drive Time: Lift Time: Op. Time Op. Ratio
(@] tamblen, hacer clic en “Actividad 6070071 13:57 13:57 00:00:07 00:00:03 0 00:00:035 43% @
7 - ” 22/02/2013 13:57:28 22/02/2013 13:57:35 DriverTl Mormal
— Maquinas” en la columna de la
|un|erda Introduc"’ el n[_'jmero de Madnine From time To time ey Time DriveTme:  LftTime:  Op Tme  Op, Ratio @
- . 6070071 13:56 13:57 00:00:21 00:00:14 00:00:03 00:00:14 67%
22/02/2013 13:56:47 22/02/2013 13:57:08 DriverF Mormal
Serle O fIOta de Ia maqUIna, y el EDWL/38100 Order Pickers OPL000HSE
Intervalo de tlempo, y hacer CIIC en Machine From time To time Key Time Drive Time: Lift Time: Op. Time Qp. Ratio
BL’quueda para filtrar la 6070071 13:56 13:56 00:00:12 00:00:07 0 00:00:07 58% ©)
- - s Machine From time To time Key Time Drive Time: Lift Time: Op. Time ©Op. Ratio
informacion. 6070071 13:28 1435 01:06:42 00:17:19 00:0431 00:19:51 30% O
Machine From time To time Key Time Drive Time: Lift Time: Op. Time Op. Ratio
(@)
e e L ontmE IS DR T L R R (@)

Para el periodo seleccionado, se

BT EUROPE AB 595 35 MIGLBY [

lista el tiempo de funcionamiento y la informacion del conductor, ademas del ratio de funcionamiento
Func./Llave en %, que es el tiempo efectivo de funcionamiento (Funcionamiento) respecto al tiempo

que la maquina ha estado encendida (Llave).

El icono @ expande los detalles

8 Ver Reportes - Conductores
8.1

Para llegar a la ventana “Utilizacion —

Conductores”, clic en el numero “Media Util.” En
“Utilizacion — Site” parte Conductor (seccién 6)
o clic en Conductores en la columna izquierda

dentro de la pestafia “Utilizacion”.

Se muestra un resumen de los conductores del

Slte Utilization
. s Sites.
La informacion que aparece, by
para el intervalo seleccionado Contract
€es. Activity
Drivers.
- “ID Conductor” = Nombre del Miscine:

conductor. {Enlaza con —
Detalles de conductor}
- “Horas previstas” = Tiempo de
trabajo esperado semanal
basado en el ajuste realizado

(Ver Seccién 4.2.1).

A i,

Horas de funcionamiento / Ratio de Utilizacion

Utilization - Site

Search Clear

/0172013 27/02/2013
TotalSummary
1 15 14.53% 400 =0k %
1 9.21% 131
Machine Driver @
Sitename uantity Util. Ava. Shock Avg. uantity Util. Avg. Shack Avg.
RT FIIROPF AR b vaenh,  aand | Qe A PR

Utilization - Drive

s

Driver

Driver

18/02/2013 /00013

TotalSummary

712.50% 342:00 38 utiization ¥ | 45 [ ¢ X!
Driver ID Expected Hours  Run Hours Utilization Shoks @
DriverA 52.50 09:53 18.82% 17
BTEURQPE AB A 111

Driver ID Expected Hours  Run Hours Utilization Shodks @
DriverC 52.50 06:33 12.47%
Driver ID Expected Hours  Run Hours Utilization Shodks o)

POV Y i 2P A s st ey g (L)

- “Horas Func.” = Horas de funcionamiento o trabajo segun el intervalo de tiempo seleccionado.
{Enlaza con — Actividad Conductores (ver seccion siguiente)}

“Utilizacion” = Horas trabajadas en relacion con horas esperadas en %.

- “Golpes” = Numero de golpes. {Enlaza con — Detalle de golpes (ver seccion siguiente)}

El icono @ expandira detalles del conductor.

Manual de Usuario de Toyota |_Site — 140124

Pagina 23 de 37



TOYOTA

TOYOTA MATERIAL HANDLING EUROPE

8.2 Golpes
Shocks. Shocks - Drivers
* Ir ala pestafia de Golpes y hacer s I [ ] [ o]
CIIC en Conductores, Driver 2003 By
Search Clear
e Clic en el numero Total Golpes
para enlazar con la ventana Total summary i <] 1 0 & X
“Deta"es de golpes" glr:i‘-;:lrn '.r-.-|..|s|.u-_u High |;A.-.|u.=- g..«- ﬂz'._:‘:':;;'.us Shudk @
° Tamblén haciendo CIiC en el :;u”:gﬁ 'F.;.llsllu-.ls :mll Medium Low n-u:lmun Shok &]
ndmero Golpes en la ventana —— —
“Utilizacion — Conductores”. s, 8 A . A S - B P e st

Se describe “Detalles de golpes” en
la seccién 7.2

8.3 Reportes de actividad

En la ventana “Utilizacion — Conductores”, haciendo clic en el numero “Horas Func.” (Imagen seccién

8.1), le llevara a la ventana

“ .. ” Utilization Activity - Dri

Actividad — Conductores”. - ctivity - Drivers

También en la pestafia utilizacion, thee o

con clic en “Actividad — o | - |
Conductores”, en la columna e

. . . chines Total summary

izquierda. Introducir el nombre del [Famdie <] 15 @ * %o
conductor o info adicional, y el 3005 aaic  o3il03 o0ssas comame ooasor 3% @
intervalo de tiempo, y hacer clic en ToaiT  Io3s  oodsas o0 o00se0 ooisss 3% @
Busqueda para flltrar Ia. GZEZSE:SMH e EDV‘.’LS??DI‘]JZ v Order Pickers B OME100H
informacion. P e ©)
Para el periodo seleccionado, se Diven o0 Iaa1  osavas onasds moarss oosmss s ©

lista el tiempo de funcionamiento y
la informacion del conductor,

B T T S A

ademas del ratio de funcionamiento Func./Llave en %, que es el tiempo efectivo de funcionamiento
(Funcionamiento) respecto al tiempo que el conductor ha tenido la maquina (Llave).

El icono @ expande los detalles.

9 Ver Reportes — Contratos de servicios y alquiler

Hacer clic en la pestafa Utilizacion y luego en

Utilizacisn Utilizacién Contrato
Utilizacion — Contrato en la columna izquierda. S
Miquing
H pe . . Centrate
Se lista el contrato con cada maquina (si o
eXISte) " :::'::Sm Resumen Total -
Podremos ver en cada maquina, de un vistazo: TEoss  cesssss o s 000X @
las horas contratadas, las horas estimadas de LR e B A T
funcionamiento para el periodo actual de 12 e e g
. . - L L =
meses que tienden a hacer al ritmo actual, el % o
o .7 . . I . ISITE-001 357891CE (W] p
de utilizacion del contrato, la indicacion visual -
de si se va a pasar o quedarse corto de las e e —
horas contratadas y si el contrato esta o no ISMEGL  s26eds o TR 60 67 ©
cerca de expirar (pasar el raton por encima de WTEoeL  saesks o T kT ey o e ©
los iconos para ver su explicacion). Bre e o m T e o 8~ ©
Breoot  sesris g T RTTTGY e e ©
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10 Vista de Reportes — Subscripciones y Notificaciones

Suscripciones

La suscripcion le ofrece reportes
TOYOTA
regulares y programables en las by TOYOTA | Site s
areas que quiera seguir mas de ,
corca 8o -m_;l
'
Shocks Shock Details
. . Drivers.
e Ir al reporte que quiera seguir y i i 577
. . . ./ etails " cubsaiption:
haga clic el icono Subscripcion ke R et | o |
= AR ; Subseription Name Shock repert weskly st
™Zen la barra de funciones [1] R
Total summary 2 [ J
1562 208 Time of day 08 :[15 MREY R ,;?7:
¢ En la ventana emergente, T S tilaar | -y otwesk iR
introducir el nombre de la e Tmezen GuTs0100 Brueeee copld] | | [
. e . = 26/08/2013 0B:26:04 \Q
suscripcion y la frecuencia y m— —
hora de envio. Ajustar la zona L . @
horaria en caso de que el site A Tpspozararse | U ®
esté en una zona horaria : . g Bl=]
distinta [2]. TovoTa | Site ¢ .
- W RS )
*) La alternativa semanal cubre QR o e Cotomer
el periodo de una semana PO e W Sy B
desde el momento del ajuste.
e Clic en Anadir [3].
e Para ver sus suscripciones, clic en su usuario Subscription: Shock report weekly
en la esquina superior derecha [4]. La isite@toyota-industries.eu
suscripcién puede ser renovada otro afio fr 2013.09-27 10:01

haciendo clic en el icono renovar o terminarla

H H H @ ocCKreport wee LXIS
haciendo clic en el icono de la papelera. i Meddelande | &) shockreport weakiyis 24KE)

Notificaciones

Para los usuarios con el perfil de “Administrador de Maquinas”, la funcion Notificacién ofrece la
posibilidad de recibir emails inmediatos en caso de

e Bloqueo por Golpe superior a valores
umbrales configurados. westional sites!

iones para David Alvarez

David
Abvares
Dand AlvaresRestoyole-ndustnes.eu

¢ Alguna maquina se ha quedado bloqueada
por pregunta critica fallida del Chequeo
Pre-funcionamiento (opcional). Se necesita

que el usuario tenga perfil adicional

“Gestionar Listas de Chequeo Pre-

Funcionamiento” : i
Funciones @

Para activarlas siendo perfil “Administrador de Usuarios”:

¢ Ir ala pestafia de Administrar Site m

e Clic en Usuarios y seleccionarse a si mismo o a otro usuario que quiere ser notificado.
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Introducir un email valido.

[ ]
o7 TovoTa | Site
e Marcar los cuadros de “Notificaciones de Golpes por Email” y/o Shock alert
“Notificaciones por Email de fallos en Checklist (POC)". N
e Clic en Actualizar S

Para activarlas a si mismo NO siendo perfil “Administrador de Usuarios”:
¢ Ir a mi perfil de usuario haciendo clic en el propio nombre en la esquina superior derecha.
e Marcar los cuadros como se explica arriba y clic en Actualizar.

Para anular la suscripcion, desmarcar los cuadros correspondientes.

11 Vista de Reportes — Graficos

La mayoria de los reportes pueden ofrecer sus resultados en varios tipos de graficos.

- |
m
- = ™~ =
- = 8 T_Eeae
f L = —aa=
5 === — ==
r I\ A ~
-\ \ / :
e AN
- - o /N
Shocks - Machines T
Para abrir la vista de gréafico del reporte Toth s N
correspondiente, hacer clic en el icono @) en la [oes by o B
parte superior izquierda de la tabla. El tiempo y los @ R i
. . . - - Bl 31 ® Medum 30 n o G153 Tetal shocks = | 0 [ % 3
sites (si es necesario) pueden variar entre vistas de it : S Al
plazos de tiempo largos y graficos de menos tiempo, SRS e w00 O
segun el intervalo de fechas seleccionado. Foomba 777 @ ST ST T s ©
_ _ Gomanz 2 G s ©
Parg voIV(_ar a la vista de tabla, volver a hacerclicen | ———— e
el mismo icono. @ Chart - Shocks vs Run Hours
LA 7 R 1 Py o Y v j
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12 Chequeo Pre-Funcionamiento (opcional)
(Requiere funciones de “Gestionar Listas de Chequeo Pre-Funcionamiento”)
12.1 Introduccion

La funcién Chequeo Pre-Funcionamiento (Pre-Op Check o POC) se basa en listas de chequeo
(check list) para controlar la condicion de la maquina. Las listas se crean en la web de Toyota |_Site y
se transmiten al sistema montado en la maquina. La lista de chequeo tiene que ser completada nada
mas encender y acceder a la maquina. La lista completada o respondida se comunica de vuelta a la
web para su seguimiento. Si una respuesta de control indica un funcionamiento peligroso, se
generard una alerta y/o la maquina se quedara en velocidad lenta (depende del tipo de maquina).

12.2 El display montado en la maquina

e Los items o funciones a chequear, se
muestran en el display montado como
preguntas de control. Se pueden
guardar hasta 20 preguntas (ver
secciones siguientes para sincronizar
preguntas desde la web).

e Cada pregunta se puede responder
pulsando el boton verde (OK) o con el indicator lights:
botoén rOjO (NO OK) On-gaing respanse session (flashing)

° Cuando se responde, aparece Ia @ Mo critical itern found faulty - The machine can be operated {continuous for 3 sec.)
siguiente pregunta en el display.

e Mientras se esta respondiendo, la luz ambar parpadea a 0.5 Hz.

¢ Unavez completado, las respuesta son analizadas por el sistema montado en la maquina y el
resulta se indica con una luz de un color determinado en el display:

Verde Items a controlar o funciones estan todas Ok, o bien solo se  Encendido durante 3

Are the brakes working
as they should?

I No assigned
function

. Critical itern found faulty - Impaired operation or alart ag applicable {flashing until reset)

dio fallo a preguntas no criticas*. segundos
Rojo Una o mas preguntas criticas* han sido fallidas o bien, el Parpadeando hasta
chequeo no se ha completado correctamente (con reseteo.

preguntas criticas incluidas). Se generara una alarmay la
maquina se quedara lenta y/o bien sonara una alarma
(depende del tipo de maquina).

Ambar No se ha completado correctamente el chequeo (sin Encendido durante 3
preguntas criticas incluidas). No se generara ninguna segundos
alarma.

Los resultados de las respuestas se transmiten a la web de Toyota |_Site en cada comunicacién
programada. Si es necesario también forzando la sincronizacion (SMS) o como una posible alerta
automética activada en caso de que el resultado del cheque006F sea rojo.

* Preguntas criticas y no criticas

El ajuste por defecto de las preguntas es “no critico”. Sin embargo, ciertas preguntas se pueden
poner como criticas si se cree que el fallo de alguna funcién o componente puede causar un riesgo
en la seguridad. Ver las secciones siguientes sobre crear preguntas.
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** \er seccion 4.2.1 para el perfil de conductor reseteo y la seccion 7.2.1 para proceso de reseteo.

12.3 Secuencia de funcionamiento

1.

Introducir el codigo PIN en el teclado (y girar previamente la llave si fuera aplicable) para un
acceso normal a la maquina.

La funcién POC (chequeo pre-funcionamiento) se activa y la primera pregunta de control
aparecera en el display en 2-3 segundos.

» EI POC no se activara y la maquina quedara lista para funcionar inmediatamente si:

a) Ha pasado menos de 12 horas desde que el mismo conductor o el mismo PIN fue
introducido por dltima vez.
Salvo - La lista de preguntas fue modificado mientras tanto.
- Su anterior POC contenia una repuesta “No OK” a una pregunta critica.
- Su anterior POC no se complet6 correctamente por responder demasiado

rapido
o por inactividad (ver mas adelante).
- Su anterior POC fue abortado por pulsar el botén rojo.
b) La funcién POC no se ha activado aun desde la web o no hay preguntas sincronizadas
en la maquina.
c) El conductor tiene perfil de supervisor (perfil Resteo Blogueo Golpe). El mismo que para
el reseteo de los bloqueos por golpe.

Responder a las preguntas de control segun vayan apareciendo en el display.

Una vez completadas, una luz verde de respuesta permitira el funcionamiento normal de la
maquina. La luz roja activara una alarma (velocidad lenta, acustico...segun el tipo de maquina).

La luz roja se encenderd si:

- Un “No OK” (botén rojo display) ha sido respondido a una pregunta critica.

- Una sesion conteniendo una pregunta critica ha sido abortada o mantenida sin contestar
durante mas de 5 minutos. {Inactividad en la sesion}

- Una sesion conteniendo una pregunta critica ha sido completada demasiado rapida. La
sesion debe durar al menos 30 segundos. {Sesion demasiado corta}

» Con la luz roja, un mensaje de alerta es enviado al servidor como aviso. La luz verde no
activa un mensaje de alerta pero la informacién se enviara al servidor en la siguiente
comunicacion programada, o bien si se solicita ex profeso.

» La maquina estara operativa mientras se responden las preguntas de control (necesario para
comprobar los frenos, la direccion,...).

Al final del pase de trabajo, apagar la maquina pulsando el botdn rojo del teclado.
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12.4 Crear preguntas de control / Listas de Chequeo

F
Hacer clic en el icono [ arriba A icio el 000 B
“ _ ” ALQUILER CORTD PLATO .
Cheq'Pre !‘:unc' ’ ”egaremos a Ia Cheq.Pre-Func. Chequeo Pre-Funcionamiento - Resultado
ventana de “Chequeo Pre- U e Chaceo

Resultaco

Funcionamiento — Resultado”.

12.4.1 Crear unalista de chequeo

e Hacer Clic en la Lista de Chequeo en la columna de navegacion izquierda.

e Clic en Nueva Lista de Chequeo.

Nueva Lista de Chequeo

Le llevara una ventana de dialogo para introducir
las preguntas de control (Sobre el campo “Copiar =
Preguntas desde”, ver instrucciones mas adelante).

Nombra de ka lista

- Poner un nombre a la lista de chequeo.

nueva lista de chequen

- Seleccionar un site (si es necesario) y clic en Crear nueva lista de chequeo. Escribir las preguntas

o afiadir preexistentes con clic en el desplegable
preguntas similares, se mostrardn segun se vaya escribiendo.

‘I'e ir pulsando cada vez en Afadir. Si hubiera

» Asegurarse que las preguntas son positivas y se ajusten a respuestas “OK” con el botdn
verde del display o “No OK” con el botén rojo. Una pregunta no valida seria una negativa
como “¢ Tienen las horquillas
alguna fisura?, deberia ser FRGAERE  Daily machine control
positiva como ¢ Estan las S
horquillas libres de defectos y sin S L .
fisuras? e =

» El sistema permite hasta 20 - v
preguntas por cada lista de kil —
chequeo. el Bl

» Hay un limite maximo de 80
caracteres por pregunta.

- Pulsar Afiadir para guardar cada e

pregunta. S

» Se puede borrar cualquier m

pregunta haciendo clic en el icono

- Marcar las preguntas “criticas” haciendo clic en el icono . El color cambiaré a rojo ¥. Ver
definicion de preguntas criticas en la seccion 12.2.

» Se puede dejar la pregunta “no critica” volviendo a hacer
sobre el icono.

» Mientras no se publique la lista, sus preguntas se pueden
cambiar de orden arrastrandolas y soltandolas.

Esta lista de comprobacdidn sustituird a la actual para las
siguientes maquinas:

clic

- Seleccionar los grupos de maquinas afectados del desplegable.

- Pulsar Afadir para incorporar cada grupo de maquina.

- Una vez finalizado, pulsar Publicar. Le llevara a la ventana
“Publicar lista de chequeo™

Reemplazar todas las listas de chegueo H Cancelar ‘

[Z] Enviar un SMS para configurar las méaquinas
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12.4.2 Publicar Listas de Chequeo y sincronizarlas en las maquinas

Ver también Configuracion de Maquina, seccion 5.1.6 sobre habilitar el Chequeo Pre-
Funcionamiento.

Tras hacer clic en Publicar:

e Clic en el cuadrito Enviar un SMS para configurar las maquinas si se desea sincronizar la lista

con la maquina(s) inmediatamente. Si _
no se marca, la lista se sincronizara L

automaticamente en la siguiente GhespreFine. | 22/01/2014
comunicacién programada. et L R —
Esta lista de comprobacion sustituiré a la actual para las
#2 jcuandoaccion  siguientes maguinas:
¢ Clic en Reemplazar todas las listas de b - o

seuanda circula

chequeo para activar la

. . ., . ., #4 ;cuando accinal
sincronizacion (SMS o comunicacion &
programada) #5  Yate has ajustz
#6 ;Estén los cristal
#T inspecion visual
Esto llevara de vuelta a la lista que ha et etoto e e || o |
pub”cado_ Ahora no se podré editar o Envier un SMS pera configurar les miquinas
borrar preguntas (ya no se muestra el
icono ) =

12.4.3 Copiar la Lista de Chequeo de otro site corporativo

Cuando se crea una nueva lista de Chequeo, La funcion Copiar preguntas desde puede ser (til
cuando se quiere ahorrar tiempo y tener una lista de chequeo de seguridad corporativa entre varios
sites.

e Hacer clic en el icono E! de arriba )
“Cheq.Pre- Func.”, llegaremos a la ==
ventana de “Chequeo Pre-
Funcionamiento — Resultado”.

e Hacer Clic en Lista de Chequeo en
la columna de navegacién
izquierda.

REEIE ]

Nueva Lista de Chequeo

Titulo MNembre Lista Chequed
USADAS,

Copiar preguntas desde -- Seleccionar lista de Chequeo-- E|

Crear nueva lista de chequen

e Clic en Nueva Lista de Chequeo.

¢ Nombrar la lista; si se utiliza el mismo nombre se recomiendo darle un nimero de revision (ej.
Fecha).

e Encontrar la lista de Chequeo a reutilizar en el desplegable Copiar preguntas desde

» Para que aparezca como seleccionable, la lista de chequeo a copiar tiene que estar previamente
publicada.

e Clic en Crear nueva lista de chequeo. Las preguntas de la lista deberian copiarse.

e Asignar la nueva lista de chequeo a las maquinas y publicarla como se describié anteriormente.
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12.4.4 Revisar Listas de Chequeo

Vista Lista de Chequeo

e Hacer Clic en Lista de Chequeo en la columna de navegacion izquierda.

Se mostraran las listas de chequeo feanerae  Listade Chequeo

actuales de su site o sites. Vea la st
imagen para “Borrar Listas de

Chequeo” mas adelante.

& T2‘3:’!]1.#’2014 ;;;81/2014 ﬁré)ai}rz‘b£4crzcs
=) 2070114 20/01/2014  No publicada w
Borrar Listas de Chequeo de las maquinas
e Hacer Clic en Lista de Chequeo en la columna 22/01/2014
de navegaCién izquierda. #1 ;Si pulsamos el botén del claxén le cimos sonar?

#2 ;cuando accionamos el boton del contacte se lumina el girofaro?

e Seleccionar la Lista de Chequeo a quitar de las
maquinas.

#3  ;cuando circulamos marcha atras escuchamos el avisador acustico?

#4 ;cuando accinamos e frenc de pie se detiene la carretille? v

e Clic en No Publicar.

#5 ¥a te has ajustado el cinturén de seguridad?

Se quitard la lista de todas las maquinas hasta ahora
asignadas y su estatus cambiara a “No Publicada”.

#6 Estan los cristales en buenas condiciones?

#7  inspecion visual de la carretilla(fugas,golpesdeterioros, nuedas mastil horquilla

» Sialguna de las maquinas que estaban
asignadas todavia va a utilizar esta lista, volver
a asignar esas maquinas y volver a publicar la

||Sta. - Seleccionar grupo de maquinss o familis - [~

Modificar Listas de Chegueo i

Para modificar una lista de chequeo, se debe “no publicar” primero, realizar los cambios y volver a
publicar de nuevo como se ha descrito anteriormente.

También se puede utilizar la funcion Copiar
preguntas desde como se describe en la seccidn

REE IR )
12.4.3 para ver las listas de chequeo

anteriormente creadas. e

Titule Nombre Lista Chequed
e Clic en Nueva Lista de Chequeo. sie UsaDas B
. . . . Copiarpreguntas desde -- Seleccionar lista de Chequeo-- [=]
e Nombrar la lista; si se utiliza el mismo nombre
se recomiendo darle un nimero de revision
(ej. Fecha).

e Encontrar la lista de Chequeo a reutilizar en el desplegable Copiar preguntas desde

» Para que aparezca como seleccionable, la lista de chequeo a copiar tiene que estar previamente
publicada.

e Clic en Crear nueva lista de chequeo. Las preguntas de la lista deberian copiarse.

e Asignar la nueva lista de chequeo a las maquinas y publicarla como se describié anteriormente.
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La nueva lista de chequeo sustituira a la actual en las maquinas seleccionadas. Para las maquinas
gue no se asignen nuevas, continuaran con la lista de chequeo anterior.

Republicar listas de chequeo

Si llegan nuevas maquinas con Checklist al site, o bien se cambian maquinas de un grupo de
maquinas anteriormente creado, la lista de chequeo tendra que ser publicada de nuevo para que se
asigne correctamente dichas maquinas.

¢ Clic en Lista de Chequeo en la columna de navegacién izquierda.

e Seleccionar la lista de chequeo a descargar en las nuevas maquinas.
¢ Afadir el nuevo/actualizado grupo de maquinas.

e Clic en Volver a Publicar.

e Activar la lista como se indicaba en “Publicar” en la seccion 12.4.2.

La lista de chequeo se descargara en las nuevas maquinas (ver también Configuraciéon de
Maquina, seccion 5.1.6 sobre habilitar el Chequeo Pre-Funcionamiento).

Borrado completo de Listas de Chequeo

Cheq Pre-Func Lista de Chequeo

Cuando una lista de chequeo esté con —
H Historial _us.a ista de Chequeo
estatus “No publicada”, puede ser borrado [ e e |
haciendo clic en elicono ¥ en la vista Lista
de Chequeo 2 T25;’01[20111 5;53112014 ZE}EI;/PZ‘EIJMSP“
<) Z0701/14 20/01/2014  No publicada Ll

12.4.5 Ver los resultados de los chequeos realizados

Clic en Resultado en la columna Chequeo Pre-Funcionamiento - Resultado
izquierda para llegar a la ventana

"Chequeo Pre-Funcionamiento — = N
Resultado”: 24/09/2012 23/01/2014

. , Busqueda Borrar
Los chequeos realizados en el periodo

seleccionado se listaran en orden

A i Resumen Total
CrOhOIOglCO. @ 1703 2 7 1606 E4xR2E
H Titulo Maguina Registrado N° Flota
Se muestra un ejemplo con una corta Sa 8FBET201 03/07/2013 10:44:01 t
descripcion de cada reporte: i Completsdo dtseg sesiis
Preguntzs falidas
Durante el penodo SeleCC|0nad0, > ;Las luces y los indicadores de direccién funcionan correctamente?
se muestran 4 chequeos, 3
. i ™ Titule Maquina Registrada N° Fiota
fallaron: el p“mero ante l,"_na @ s . SFBET20L_ . _  12/07/2013 8:04:55 i
pregunta considerada critica en el SSINT-GOBAIN ADFORS E5PASA 54U S— 2 cariost
momento de responder sobre las Preguntas felids

;Las luces y los indicadores de direccién funcionan correctamente?

luces, el segundo y el tercero la
misma pregunta pero en ese

e O Titule Méquinz Registrado N@ Flota
momento no era critica. Sai 8FBET201__  01/08/2013 15:31:04
, SAINT-GOBAIM ADFORS ESPA#A SAU Completado TIseg CARLOS L

La cuarta pregunta se complet6 Preguntas flides
correctamente. ;Las luces y los indicadores de direccién funcionan correctamente?

A Tiule Méquinz Registrado N® Flotz

= Bail. ol SFBET201____ 27/08/2013 11:08:31

SAINT-GOBAIM ADFORS ESPA#A SAU Completado 141seg JESUSE _
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» Tener en cuenta que el tiempo para responder todas las preguntas es como minimo de 30
segundos. Si la lista contiene una o mas preguntas criticas y se responde demasiado réapido, se
producira una alarma (velocidad lenta o acustico dependiendo de la maquina). Ocurrira Io mismo si
se deja maquina encendida con la lista con alguna pregunta critica sin responder mas de 5 minutos.

12.4.6 Mdltiples sites

Para una vista general del chequeo pre-
funcionamiento en varios sites, puede

TOYOTA

marcar varios sites en el desplegable del
site arriba a la derecha.

MATERIAL HANDLING

ﬁ Home

Pre-Op. Check

TOYOTA | Site mianso
E‘

1 Site Customer user

Pre-Operational Cheg

Multiple sites selected
DUMMY CUSTOMER (used by all div) -
DUMMY CUSTOMER SW, N 168 69 BROMMA

DUMMY CUSTOMER TMHNL 6716 AA EDE

dum Pl Slarfhsear(hing with multiple sites

Search Clear

28/10/2013 04/11/2013

@ Total summary
1766 731

12.5 Resumen casuistico del Chequeo pre-funcionamiento

(Resiiond =) 15 % D%
Fleet Numher

VLT

Machine

Registercd

Lista de Chequeo conteniendo al menos una pregunta critica

Suceso

Resultado

Tiemo maguina
encendida [= T]

Tiempo en responder
=#

Respuestas

Luces del display

iLista de chequeo aparecera
en display en el praximo
acceso ala maquina? *

Lista resultados |_Site

Sin preguntas

T <5 min ) - Sin indicacién luminasa Sin guardar Sl
respondidas
- # < 30 seg Todas las preguntas: OK .Parpadeando hasta reseteo v Sl
Todas las preguntas: OK @ Continua durante 3 seqg G NO
) Pregunta Critica: OK Y )
= <#<

T =30 seg 30 seg<# <5 min Pregunta No Critica: No OK Continua durante 3 seg ® NO
Pregunta Critica: No OK .Parpadeando hasta reseteo v Sl

T > 5 min # = 5 min - .Parpadeando hasta reseteo v Sl

Lista de Chequeo conteniendo solo preguntas no criticas
Suceso Resultado

Tiemo maguina
encendida [= T]

Tiempo en responder
=#

Respuestas

Luces del display

iLista de chequeo aparecera
en display en el praximo
acceso a la maquina? *

Lista resultados |_Site

T <5 min

T= 30 seg

T> 5 min

Sin preguntas
respondidas

# = 30 seg

30 seg<#<5min

# =5 min

Todas las preguntas: OK

Todas las preguntas: OK

Al menos una pregunta: No OK

Sin indicacion luminosa
Continua durante 3 seg
@ Continua durante 3 seg
@ Continua durante 3 seg

Continua durante 3 seg

Sin uardar 3l
©) 3l
& NO
©) NO
©) 3l

* Acceso a maquina antes de proximas 12 horas, para el mismo cédigo PIN y la lista de chequeo no revisada
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13 Paginade inicio / Panel

13.1 Panel

Alrik Rich

‘-Q H TAR0N3 LSODS
. TOYOTA | Site e

Una vez se ha accedido, accedera a un panel de "
ventanitas o pestafias inteligentes. El panel le dara S
una vista rapida resumen de los parametros que
mas sigue normalmente.

Para usuarios con acceso a 5 sites o0 menos, el
panel tiene un ajuste por defecto, pero puede ser
modificado como se explica mas adelante para
ajustarlo a su uso personal.

Haciendo clic en una ventanita inteligente le
mostrara la informacion relacionada como se
describe en las secciones anteriores.

Para poner nuevas ventanitas, clic en la flecha
arriba del todo a la izquierda para abrir una lista o
bien marcar una ventanita gris. Clic el signo “+” del ajuste que queremos incorporar al panel.

Para cerrar la lista, clic en la flecha de retorno.
13.2 Modificar el panel / Configurar ventanitas dinamicas

¢ Clic en el icono de la “rueda” en la esquina superior derecha de la ventanita para ver la vista de
configuracion.

Golpes Maquinas - Grafico

Golpes Maguinas - Grafico

e Introducir el Titulo de la ventanita.

e Seleccionar el color de fondo.

Color

(<]

e Seleccionar el intervalo de tiempo. t review timed§pan.m
: . . . Tiempo
e Ajustar velocidad de cambio de ventanita. Velocdad de  [15 sequnsl[]
. . . , cambio
e Siquiere borrarla, clic en el simbolo de la
papelera aba]o' [ Alquiler Corto Plazo . u
e Clic en el icono @ en la esquina superior derecha para cerrar la ventana
ConfiguraCIén. Machine Shocks - Chart [x] ;
e 1
o ] ) . Color .. .

Si tiene acceso a varios sites, puede hacer que la ventanita muestre valores Tmespan  [4days v
conjuntos, seleccionando varios sites. También puede tener una ventana distinta Toggle Speed (6 seconds v f
con el mismo parametro de los distintos sites. -

[ Bt Europe AB 595 35 Mjolby —> ]
La flecha roja a la derecha del site indica la presencia de IE Gl AR EES B Ol 2
grupos de maquinas en el site. Se puede usar para afinar la HESIESaE et € Bt Prodcts AB 595 81 Moy
informacion que muestra la ventanita. O Coldstore .

. — [ Loading Dock
Driver Utilization
[J Field Test

Del 1
Las ventanitas se pueden disponer en distintas posiciones K 2 57(
para una vista personal, arrastrando y soltando. S— ‘

DU Gpe—— |
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14 Caracteristicas generales

14.1 “Configuracion de Maquina(s)”

Haciendo clic en el nimero de serie de una “Maquina” en cualquier ventana de dialogo, le llevara a la

ventana a “Configuracion de Maquina " (seccion 5.1).

14.2 Ordenar las tablas

1. Las tablas se pueden ordenar por cualquiera de los pardmetros de la lista expandible

correspondiente.

2. Las tablas se pueden ordenar en modo ascendente o descendente para el pardmetro

seleccionado con la flecha “ de la lista expandible.

3. Clic el icono & para expandir todas las columnas.

14.3 Favoritos

e Clic en el icono ®encima de la tabla correspondiente, para abrir la

ventana Guardar favorito.

e Introducir un nombre y guardar.

e Acceder a los favoritos guardados haciendo clic en el icono

esquina superior derecha.

14.4 Exportar a Excel

Muchas ventanas y reportes ofrecen la funcidén de exportar a
Excel la informacion, haciendo clic en el icono %

El formato del Excel le deja listo para ser impreso y también
para andlisis con tablas dinamicas.

Guardar favorito

Introducir el nombre de su favorito

‘ Guardar favorito

Cancelar |

Hombre site & Tihl%
MNombre site
M Maquinas
Media Util.Mags. @
Media Golpes
Mags.
N® Conductores @
en |a. Media
Util.Conductores
Media Golpes —
Conductores @
Codigo Postal
Ciudad
Fais @
B c D | i | PivotTable Field List - x
I i
2_|S = Choose fislds to add ta report:
um ot Uper;
f Fleet no. |v|Model |~ |Pin Code| - |Total Lraine 2
[ =EDWLS30( = OME10¢04007 91230| { | [[Fleetno.
04010 122 3 [[IMachine Famiy
r 04070 176| | | |EModel
04141 103037| § | |Qerand
08321 669| 4§ | [Oste
0 |(blank) 561 3| | |OstartTs
1 QME100H Tetal 195845| [JendTs
2 EDVVYL53000 Total 195845| [Joriver
3 Grand Total 198843] []Pin Code
4 [Ckey Time Sec
2 [#] Operating Time Sec
6 [JOriving Time Sec
7 = |[Lift Time Sec
5 S .
0 9
1. Drag fields between areas below:
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Apéndice: Registro de golpes de Toyota |_Site

Introduccion

Mediante un sensor de golpes, Toyota |_Site ofrece el registro de los impactos para mejorar la
seguridad y reducir los dafios a las maquinas, mercancia e instalaciones. La informacion muestra la
fecha y hora, la maquina afectada, quien fue el conductor del impacto y si este fue menor o
sustancial.

Principio de medicion

El sensor de golpes mide la deceleracién en la direcciones X & Y con una resoluciéon de 0.1 g. Sin
embargo, Toyota |_Site muestra la magnitud del impacto en un rango 0-100 (sin unidad). Asi, una
deceleracion de 2 g se presentara como un 20. La razén de no presentarlo como medidas en “g” es
gue la deceleracion varia mucho con altos picos en direcciones positivas y negativas debido a las
vibraciones. La medicién se hace por tanto en una ventana de movimiento de aproximadamente de
40 ms, donde se han tomado varias muestras de valores absolutos, y se hace una media de dicha
ventana de tiempo, obteniendo una valor filtrado con un valor proporcional al impacto.

El valor que muestra el Toyota I-Site el mas alto filtrado en las direcciones X & Y durante el pase de
trabajo.

Interpretar los reportes de golpes

Como se ha descrito arriba, si Toyota |_Site muestra un valor 10 de impacto, se corresponde
aproximadamente con una deceleracion de 1g o 10 m/s®. Para una maquina de 6 toneladas, nos da
una fuerza de impacto sobre 60 kN (kiloNewton) o 6 000 kp (kilopondios), que es la misma fuerza de
gravedad que la maquina esta depositando sobre el suelo, pero distribuido en 4 ruedas.

Superficie de contacto del golpe: Imaginar que la maquina esta levantada sobre un soporte Unico en
forma de columna, en el centro debajo de la maquina. El estrés sobre el suelo debajo del soporte
seria 4 veces el causado por cada rueda cuando esta apoyado sobre estas. Con los golpes es el
mismo concepto. Si se causa por el frontal de la maquina en un golpe contra una pared por un
vehiculo sin horquillas (ver ejemplo més abajo), el dafio a la pared sera limitado incluso con lecturas
de golpes relativamente altas. Por otro lado, si la misma lectura de golpe, es debida al golpe de una
de las horquillas, el resultado ser4 muy considerable. Menos superficie de contacto de golpe = +
Dafios con igual lectura o valor de golpe.

Peso de maquina e inercia: como la fuerza del impacto es proporcional al peso de la maquina, un
golpe de lectura 15 para una retractil causara mucho mas dafio que el mismo valor de una traspaleta
pequefia. Y yendo a la misma velocidad, la retractil causara mucho mas dafio a una estanteria que
una traspaleta. Incluso, el valor de golpe de la retractil seria menor que el de la traspaleta.

Tipo de material contra lo que se golpea: La elasticidad del material golpeado también influye en el
golpe, asi se marcara menos nivel de golpe si se impacta contra una pila de palés de madera que
absorben el golpe, que si lo hacemos contra un muro de hormigon.

Por tanto, el equipo Toyota |_Site le configurard cada maquina con unos ajustes de golpes segun
nuestra experiencia previa como primeros valores. Los niveles se pueden ajustar a gusto del cliente,
una vez transcurridas varias semanas monitorizando los golpes y en base a la experiencia obtenida,
segun la aplicacion del cliente, el tipo de maquina y su percepcion personal. Los resultados de un
golpe de ejemplo de mas abajo le pueden servir como guia inicial.
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Test de Impacto

Reporte de varios golpes de Toyota |_Site utilizando una BT OSE120P (sin horquillas).

Date Shock | X| Y| Login | Logout | Driver | Machine | Fleet No. Machine Muodel
YYYIIMDD n 1] 11} Family
‘ 200805829 11:12 31 A0 1113 00001 912394 VE27-002 | Order picking trucks, low levels OSE120P
‘ 200805829 11:13 230 2ppE g 00001 912394 FE27-002 | Order picking trucks, low levels OZE120P
‘ 20080529 11:14 THyaspgid 115 o001 912394 7927002 |Order picking trucks, low levels OSE120P
‘,;i\’ 20080529 11:18 El16[H:15 118 o001 912394 7927-002  JOrder picking trucks, low levels QOSE120P
Hora .,
Forma del golpe Sensacion conductor
golpe
Conduciendo contra una pared a alta " . "
11:12 . P muy considerable
velocidad
Conduciendo contra una pared a baja " "
11:13 \ P J suave
velocidad
11:14 Golpeando con lado derecho de la "Relativamente duro”
11:18 maquina "suave”
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